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Inventia se refet la industria alimentay si anume la constrigi@ dispozitivelor de turnare a lichidului din rept.
Este cunoscut un dispozitiv de inchidere pentripiaate cu lichide, destinat in special pentru idefea sticlelosi
turnarea din ele aibturilor alcoolice [1].

Acest dispozitiv repreziato construge cilindrici, fixata rigid pe gatul sticlei, care cgne un mijloc de scurgere, in
care este executat primul canal pentru scurgechallilui din stich si al doilea canal pentru accesul aerului in ea.
Totodat, capitul inferior interior al celui de-al doilea canaite situat mai jos de capl inferior interior al primului
canal cu posibilitatea trecerii in interiorul sticliar segunea de trecere efeclia primului canal este executahai
mare decét sganea de trecere efeclia celui de-al doilea canal.

in dispozitiv este preizuti de asemenea utilizarea uneigblde separare, pe partea supeti@acireia este fixat o
insetie de etagare in forni de cug, iar mijlocul de scurgere este executat dintrairiritreg cu placa de separare
capsula metalicfixata pe insegie.

Dispozitivul descris, indepliningi anumite fungi de prote¢ie a Wiuturilor contra falsifiérii, este complicat in
construge si incomod la utilizare din cauza formei sale ciliicg, Tn special, la turnareadturilor din stick.

Cea mai apropiatsoluie este varianta dispozitivului de turnare conf¢gin

Acest dispozitiv cofine un corp, care include o parte cu ajutaj pefikarea pe gatul recipientului cu lichidl o
parte de turnare, executatu un cioc de scurgere proeminent in sus sub ghidaa de axa corpului, Tn cavitatea
interioa’ a corpului sunt amplasate diotuburi curbate, care trec de la gap ciocului de scurgere in partea cu
ajutaj, in fond paralele Tntre ele, primul fiindstieat pentru turnarea lichidului din recipient, & doilea— pentru
accesul aerului in recipient, totodlaagitul inferior interior al celui de-al doilea tub essituat mai jos de caful
inferior interior al primului tub cu posibilitatede trecere n recipient, iar pe ciocul de scurgeste instalat un
capac, care acogecapetele exterioare superioare ale tuburilor.

Dezavantajul constrtiei descrise mai sus coidn fiabilitatea s&ézuti, condiionat de faptul & pe de o parte,
tuburile cu forma lor curbatcomplex nu au o fixare sigérin corpul dispozitivuluii, pe de alt parte, capacul
fixat articulat pe ciocul de scurgere cu partesgaerioat apropiai de captul celui de-al doilea tub limitedz
debitul de aer in recipient in procesul de turngrerin urmare, poate impiedica formarea unui fhuegitor
uniform.

In plus, in dispozitivul cunoscut capacul, cageschimki poziia sa la inclinarea recipientului sub presiunea
lichidului curgitor, impiedi@ curgerea liai libera a acestuiai exist riscul de Tmprgcare necontroléta kiuturii.
Problema pe care o rezalinvertia consi in proiectarea unui dispozitiv de turnare constvusimplu si fiabil
pentru recipiente cu lichide, comod Tn utilizareare & asigure scurgerea unifoira lichidului.

Dispozitivul, conform invetiei, Inlitura dezavantajele mé&onate mai sus prin aceea cortine un corp, care
include o parte cu ajutaj pentru fixarea pe g&talpientului cu lichidsi o parte de turnare, executatu un cioc de
scurgere, proeminent in sus sub un ungtfii é& axa corpului, Tn cavitatea interida corpului sunt amplasate
paralel dod tuburi curbate, care trec de la &y ciocului de scurgere spre partea cu ajutajl peatru scurgerea
lichidului si celalalt pentru accesul aerului Tn recipient, execd&b lungime mai mare,sie in afai de marginea
inferioar a p@rtii cu ajutaj. Pe ciocul de scurgere este instatatapac, care acopeetary capetele superioare ale
tuburilor. Tuburile sunt fixate etain giurile stiipunse a cel pin doui flanse oarbe, una dintre ele fiind amplasat
in partea cu ajutaj a corpului, iar cedalin partea de turnare a corpului, totddegapacul este executat in farce
capacel detaabil cu filet interior, iar pe partea exteridar ciocului de scurgere este executat un filetghare
Dispozitivul de turnare, conform invgei, inlitura dezavantajele meionate mai sus prin aceea ftansa oarfa din
partea de turnare a corpului este ampéasatapetele superioare ale ambelor tuburi, tofioiitatsa oarfa din partea
cu ajutaj a corpului este amplasdd captul inferior al tubului pentru scurgerea lichidyldeasupra locului de
fixare a corpului pe gatul recipientului cu lichifuburile sunt executate din cloéude polivinil (PVC) alimenta,
iar corpul este executat decorativ din materiainpet si dotat cu o manét

Rezultatul inveriei const in fiabilitatea sporit la turnare din recipiente.

Acest rezultat se gine, deoarece in cavitatea corpului dispozitivdieliturnare, Tn gstile cu ajutajsi de turnare ale
acestuia sunt instalate fixate etag doua flange oarbe, avandagri stipunse cu diametre corespétoare pentru
introducerea n ele a ddtuburi respectiv pentru scurgerea lichidulupentru accesul aerului Tn recipient. Aceste
tuburi sunt instalate etarin gaurile flanselor oarbe, care nu numai le fixéagigur in corpul dispozitivului, dar,
prevenind posibilele Tratcari ale integrititii in procesul de exploatare, oferde asemenea, trecerea contiokat
fluxurilor de lichid dinsi a fluxurilor de aer in recipiente.

Totodat, amplasarea flaelor oarbe langicapetele tubului pentru scurgerea lichidului citwie la fixarea sigudra
portiunilor fungional importante ale tubului.

Mai mult decét atat, executarea capacului In fodm cépacel detaabil, Trsurubat pe partea exteridaa marginii
ciocului de scurgere, este convenahill numai pentruicla scoatereaapicelului Tn procesul de turnare a lichidului
aerul g@itrunde liber in interiorul recipientulyi scurgerea lichidului este likeri uniforma si nu exist niciun
obstacol in calea fluxului de lichid, dar pentru & protejeaz sigur contra &rsirii lichidului la inclinarea
accidental a recipientului.

in plus, executareaigii de turnare cu un cioc de scurgere proeminentusulnghi asiguro compatibilitate spotit
in vederea sprijinirii comode a dispozitivului dertare pe articolul in care se toatichidul.

Aspectul decorativ al corpului atrage ateniar executarea pe el a manetei créeaz confort sporit pentru
consumatori.
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Utilizarea pentru confeimnarea tuburilor a clorurii de polivinil alimen&a(PVC), iar pentru corpul dispozitivului a
materialelor polimere face consttiacpropus ieftind si comodi, necesitand un efort minim la deservire.

Astfel, dispozitivul de turnare propus este simplimodsi fiabil, oferind siguragi la turnarea lichidului.

Inventia se explié prin desenele din fig. 4 3, care reprezift

- fig. 1, vederea genetiah dispozitivului de turnare a lichidului din rei@pt;

- fig. 2, segunea longitudinal a dispozitivului de turnare a lichidului din reptul reprezentat in fig. 1;

- fig. 3, elementele componente ale dispozitivdliturnare a lichidului din recipient, pitige pentru asamblare.
Dispozitivul de turnare a lichidului din recipieffig. 1 si 2) cortine un corp 1, ce include o parte cu ajutaj 2 pentr
fixarea pe gatul recipientului cu lichgflo parte de turnare 3, executati un cioc de scurgere 4. La &t ciocului
de scurgere 4 este instalat un capac 5, execulatriti de cipicel detaabil cu filet-pereche. In partea superioar
corpului 1 este fixdto manet 6.

in cavitatea interiogra corpului 1 (fig. 2) este amplasat un tub 7 peatcesul aerului in capacitaieun tub 8
pentru turnarea lichidului din capacitate. Tuburike 8 sunt fixate in flagele oarbe $i 10.

In procesul asaminlii dispozitivului de turnare a lichidului din regéent (fig. 2si 3) se introduc tuburile % 8 in
flansa oarla 9 astfel incat acestea se amplaseze etanu strangere nagrile stipunse corespuitoare lor dup
diametru ale flagei oarbe 9. Dintr-o parte a flggi oarbe capetele ambelor tuburi se instéldazacelai nivel,
totodat lungimea grtilor proeminente ale acestora corespunde lungi#niiigle turnare 3 a corpului 1. Acestar
ale tuburilor se curbeazub un unghi, care asigueisocierea cu formaigii de turnare 3.

Din altd parte a flagei oarbe 9 se scoate &ty tubului 7 la o lungime, care asigurecerea lui prin partea cu ajutaj
2 si apoi in recipientul cu lichid.

Unitatea asamblatse introduce in interiorul corpului 1, la capetelburilor, care ies prin ciocul de scurgere 4, se
imbradi flansa oarld 10si se fixeaz capetele tuburilor % 8 si flansa oarli 10 la acelgi nivel cu cagtul ciocului
de scurgere 4. Pe filetul exterior, aplicat Bueggitul ciocului de scurgere 4, sesimubeaz capacul 5, care acoger
etary capetele exterioare ale tuburilogiB.

Maneta 6 se fixedzpe partea de sus a corpujuse inchide alunecand spre ciocul de scurgere 4.

Dispozitivul de turnare a lichidului din recipiergste gata de operare (fig. 1).

Pentru utilizarea dispozitivului descris acestdixseazi ermetic pe gatul recipientului cu lichid, introduel tubul
proeminent 7 pentru alimentarea cu aer a recipigntentru a se asigura contactul cutgpaerian interior la orice
inclinare a recipientului.

La scoaterea capaculugbinclinarea recipientului spre ciocul de scurgéiehidul prin tubul 8 se scurge afarar
aerul din exterior prin tubul 7aprunde in interiorul recipientului, echilibrand prenea de la suprgtalichidului cu
presiunea exterioar

Lichidul din capacitate curge libgruniform, iar fluxul acestuia este reglat prinlinarea recipientului.

Ca urmare a dezvalii solutiei tehnice propuse a fost confienat un model al dispozitivului de turnare a ldiui
din recipient destinat pentru utilizarea pe stilebiuturi alcoolice, cum ar fi vodca, gatuirora are un filet. Tn
acest caz, pe suprganterioafl a girtii cu ajutaj a corpului dispozitivului de turnardiehidului din recipient a fost
executat un filet-pereche.

Dimensiunile pieselor componente ale dispozitivului

- Tniltimea corpului - 74 mm;

- diametrul @rtii cu ajutaj a corpului - 31 mm;

- diametrul ciocului de scurgere Igire - 18 mm;

- unghiul de inclinare al ciocului de scurgerg fde axa longitudinala corpului - 66

- lungimea tubului pentru turnarea lichidului - ®@n, diametrul - 8 mm;

- lungimea tubului pentru alimentarea cu aer - 12, diametrul - 3 mm;

- diametrul unei flage oarbe - 14 mm;

- diametrul altei flage oarbe - 23 mm;

- diametrul exterior al capsulei - 23 mm, diametntérior - 18 mm.

Aceste dimensiuni asigurarmonizareai coordonarea tuturorapilor dispozitivului, precunsi fixarea etagi a
elementelor componente.

Corpul dispozitivului este executat din polimer ABBA, iar ambele tuburi sunt realizate din clé@rde polivinil
alimentai (PVC).

Dispozitivul de turnare a lichidului din recipieat fost fixat pe gatul sticlgji s-a efectuat turnareaidtturii n
articole de diferite forme, cum ar fi pahar, pogéharel cu picior, flacon etc.

Testele au atat c la Inclinarea sticleizutura curge uniform afa formarea dopurilor de aer. Scurgeréatbrii din
sticld este complét



